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采埃孚样板工厂：供货和生产物流间的智慧桥梁 
 

• 该样板工厂简化了供货与物流流程 

• 采埃孚在自动化运输系统方面拥有丰富的经验，有助于自动驾驶功

能的先期开发 

• 首个应用案例将于今年开始实施 

 

来自德国腓德烈斯哈芬的消息。自 2017 年 8 月开始，为了简化物流配送

与内部生产物流流程，采埃孚在腓德烈斯哈芬市利用智能系统对二厂进

行改造。该项目被称为“采埃孚样板工厂”。公司希望借此契机一举两

得：第一，希望通过这一项目研发并推广智能运输系统的实际解决方案，

比如应用于货车、仓库物流牵引车以及工业运输车。第二，从该项目中

积累的经验可能会缩短传感器、摄像头和智能控制系统的研发时间，从

而促进其他自动驾驶相关功能的研发，例如采埃孚 ProAI。此外，将工

业 4.0 与自动化运输系统相结合，生产效率将会得到很大提高。 

 

现代化工业生产关键在于物料的流转。在生产过程中，约有 70%的物料流

转通过货物运输进行，而这些物料的流转过程在物料被装配到机器或成为

高附加值的装配设备之前就已经开始进行。而若采用更好的方式将部件运

输至工作站，则可以显著提高生产效率和生产率。 

 

自 2017 年 8 月开始，采埃孚在腓德烈斯哈芬市开始对二厂进行改造，而

这只是该样板工厂计划的任务之一。采埃孚样板工厂负责人 Ilker Sari

在介绍其目标时说到：” 我们需要与采埃孚集团各个领域的专家共同合

作，这些专家来自电驱动事业部、自动驾驶项目组，以及商用车技术事业

部和工业技术事业部等。我们的试点项目将引领未来。”工厂与这些专家

进行合作主要基于以下三个原因：优化内部生产流程，将工业 4.0 以及智

能物流方式相连，并且大力布局商用车和工业技术市场。“自动驾驶有巨

大潜力——不仅对于公共道路而言，对于封闭式公司场地也同样如此。我

们将把研发自动驾驶功能时的一些技术成果应用于商用车辆和工业技术

市场，以彰显我们的在这些领域的领先地位。”Sari 补充道。 

 

应用案例 1：在仓库实践 “观察-思考-行动”这一理念 

这不仅仅是指已经被成功地运用了数十年的传统无人驾驶运输系统，这些

车辆只可在已规划好且部分封闭的路线上进行简单的运输活动。“对我们

来说，这些车辆通过智能传感器以及一个与库存管理系统连接的智能控制

系统与外部环境相连。且这些车辆可以灵活地适应实际需要。”Sari 解

释说到。采埃孚样板工厂的自动运输系统拥有多种新功能：它们可以超车、

绕过障碍物，当道路封锁时它也会搜索替代路线。正是因为有了智能控制
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系统和互联导航系统，物流运输得到了很好的优化和管控，从而大大缩短

了运输交货时间并提高效率。因此，需要的生产缓冲时间也更小。据 Sari

透露：“能减少生产和物流流程中缓冲时间的技术对整个行业而言都是极

具吸引力的。” 

 

然而，这一流程在原材料供货之前就已经开始了。现在货运公司的卡车的

抵达时间通常不确定。卡车进入入口处和进货区域的等待时间就像运输单

据必须手动输入物料管理系统一样漫长。采埃孚样板工厂团队与来自供应

链管理的专家一起合作，共同解决如何实现数字化、缩短等待时间以及合

理利用宕机时间。通过货物追踪系统，收货人可以随时了解运货卡车的位

置，并预测货车准确到达的时间。它还会记录司机在送达货物后是否必须

留有休息时间。卸货时间可以根据司机的休息时间进行协调安排。可以预

见，今后在进入公司场地之前，挂车可以与车头分离，然后通过自动运输

系统将其移动到该进入的货物区域。BLE 标签记录在货物运输过程中可能

发生的意外情况及其他相关数据。该数据以及来自货运单据的信息可以以

数字化的形式输入物料管理系统。 

 

只要卡车接近公司厂房，就能确定需要的货物运输叉车，并将叉车分配到

卸货区。这可以大大减少卡车闲置率和卸载时间，以及在入口处的等待时

间。 

 

应用案例 2：组装-变得很容易 

每天，几百套采埃孚商用车变速箱完成组装后离开采埃孚位于腓德烈斯哈

芬市的二厂。每套变速箱由多达 1000 个独立部件组成。每天，车辆以每

小时一百多次的运输频率将这些部件运输到最后组装区域。与其他生产公

司一样，组装过程中所需要的物流准备对采埃孚来说至关重要。在这方面，

采埃孚样板工厂正在引领新的趋势，实现将物料自动化运输到组装区域

（包括物料准备工作）。一开始人们希望将该功能应用到循环取货上，这

一生产模式经常需要按照准确的生产顺序将货物装配到车上（即时生产）。

而物料分配和循环取货则通过人工控制。如今借助采埃孚样板工厂，传统

的循环取货方式将被完全抛弃。取而代之，通过自动运输系统，可以直接

将储存预组装部分的集装箱运到组装区域。通过这种方法，可以比现在更

好、更精确地控制物流流程。 

 

为了更好地制定这些流程，来自采埃孚工厂的物流规划人员直接参与到样

板工厂的项目中。首个应用案例将于今年开始正式实施，然后会进行后续

开发。乘用车和商用车行业也将因此受益：样板工厂的经验将直接应用在

自动驾驶技术先期开发中。 
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采埃孚股份公司 

采埃孚是全球领先的汽车传动与底盘技术以及主动和被动安全技术供应商。集团在全球约

40 个国家设有约 230 个公司驻地，拥有大约 146,000 名员工。集团 2017 年的销售额达到

364 亿欧元。采埃孚是全球最大的汽车零部件供应商之一。 

 

采埃孚的产品和技术能够使车辆实现自主观察、思考和行动。集团每年将超过 6%的销售

额投资于研发，尤其致力于开发高效的电力传动系统，为实现零事故的未来交通不遗余力。

凭借广泛的产品组合，采埃孚正致力于推进汽车、卡车和工业技术领域的出行和服务方案。 

 

获取更多图文信息请登陆采埃孚官网：www.zf.com 

 

 


